Stahlhandel

Die Friedrich Kicherer GmbH & Co. KG in Ellwangen gehdrt zu den groBten mittelstdndischen Stahlhandlungen in Deutschland.
Das Kerngeschéft liegt im GroBhandel von Stahl wie Walzstahl, Qualitdtsstahl, Edelstahl-/NE-Metalle und Bewehrungsstahl sowie
stahlverwandten Produkten im Bereich Draht, Eisenwaren und Gitterroste, Tiefbauprodukten und Bewehrungstechnik.

Friedrich Kicherer GmbH & Co. KG

Ausbau des Maschinenparks optimiert Produktion

Die Friedrich Kicherer GmbH & Co. KG investiert in weitere Maschinen fiir die Bearbeitung von Bewehrungsstahl.
Zukiinftig ergdnzen ein Hochleistungsdoppelbiegeautomat MSR 20/6 MULTIROTOR sowie ein Fixlingenautomat
TWIN MSR 16/9 MULTIROTOR der progress Maschinen + Automation AG, einem Unternehmen der PROGRESS GROUP,
die hochmoderne Betonstahlbiegerei.

I Kerngeschift des in Baden-
Wiirtemberg ansassigen Stahlhan-
delunternehmens, das als eines der
groften im mittelstandischen
Bereich in Deutschland gilt, ist der

Eberhard Frick, Geschéftsflihrer,
Friedrich Kicherer GmbH & Co. KG
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GroBhandel von Walzstahl, Quali-
tatsstahl, Edelstahl-/NE-Metallen
und Bewehrungsstahl sowie stahl-
verwandten Produkten im Bereich
Draht, Eisenwaren und Gitterroste,
Tiefbau und Bewehrungstechnik. In
diesem Segment ist das Portfolio in
Breite und Tiefe speziell auf die
Anforderungen von Fertigteilwer-
ken, der Bauindustrie und des Bau-
handwerks zugeschnitten.

Die Bearbeitung, das Schneiden
und Biegen von Betonstahl und Bau-
stahlmatten mit Schwerpunkt der
Ringmaterialbearbeitung erfolgt auf
modernsten automatischen Anla-
gen. Das Portfolio umfasst Beton-
stahl in Stdben, Betonstahlringe,
Lagermatten, Unterstiitzungskorbe,
Halbfertigkorbe, Bewehrungsdraht
in Ringen und Stdben, Gittertrager
und Schubtréager.

Kosteneffiziente Produktion und
optimierter Produktionsfluss
Die Richtschneide-Biegemaschinen
des Typs MSR und Twin MSR der pro-
gress Maschinen + Automation tragen
hier zu einer kosteneffizienten Pro-
duktion bei. Die Maschinen arbeiten
vom Coil und optimieren so den Pro-
duktionsfluss. Die Kopplung mit einer
Doppelbiegevorrichtung mit automa-
tischem Biegematrizenwechsel ver-
wandelt die Anlagen in ein multifunk-
tionelles, leistungsstarkes Coilbear-
beitungszentrum zur Produktion von
Stabmaterial und Biigeln.
Hauptmerkmale des Hochleis-
tungsfixldngenautomats TWIN MSR
16/9 MULTIROTOR zum Richten und
Ablidngen von Betonstahl ab Ring sind
die Paralellproduktion zweier glei-
cher Drahtdurchmesser, die innova-
tive, vorschubsynchrone progress-



Richtschneide-Biegemaschinen des Typs MSR und Twin MSR der progress Maschinen +
Automation tragen zu einer kosteneffizienten Produktion bei. Die Maschinen arbeiten
vom Coil und optimieren so den Produktionsfluss.

Rotorrichttechnik sowie das Fehlen
von hydraulischen Antrieben und
hydraulischen Komponenten.

Als Antriebstechnik kommen aus-
schlieBlich Elektroantriebe zum Ein-
satz. Vorteile im Vergleich zu hydrau-
lischen Anlagen ergeben sich Pro-
gress zufolge aus dem sehr niedrigen
Leistungs-und Energiebedarf und der
hohen Wartungsfreundlichkeit bei
sehr hoher Produktionsleistung.

Die Maschine verarbeitet einen Draht-
starkebereich von 8 bis 16 mm. Der
Drahtdurchmesserwechsel erfolgt
vollautomatisch innerhalb weniger
Sekunden durch das Verfahren des
Rotortisches. Alle Dréahte bleiben in
der Maschine eingespannt und sind
»just in time“ abrufbar. Dadurch kann
unabhédngig von Drahtdurchmesser
oder LosgroBen sehr flexibl und
nahezu ohne Stillstande durch Riist-

zeiten produziert werden. Der Hoch-
leistungsdoppelbiegeautomat MSR
20/6 MULTIROTOR zum Richten,
Abldangen und Biegen von Betonstahl
arbeitet ebenso ohne hydraulische
Antriebstechnik. Selbst die Biege-
kopfe arbeiten elektromechanisch
bzw. pneumatisch. Diese Maschine
verarbeitet einen Drahtstarkebereich
von 8 bis 20 mm.

[ KONTAKT]

Friedrich Kicherer
GmbH & Co. KG
73479 Ellwangen
Tel. +49 7961 885 0
www.kicherer.de

Progress Maschinen
& Automation AG
39042 Brixen/Italy
Tel. +39 0472 979-100
WWW.progress-m.com

Progress Group
GmbH

60549 Frankfurt am
Main/Germany

Tel. +49 6977 044044
WWWw.progress-
group.info

Gut geriistet fiir Anforderungen
aus dem Bauwesen

Mit der Investition in die beiden
neuen Maschinen fokussiert Kiche-
rer auf die Anforderungen bei Anfra-
gen aus dem Bauwesen. , Beide Anla-
gen sind fiir die Auftragsstruktur,
die wir zu bearbeiten haben, her-
vorragend geeignet. Wir bewéltigen
die Problematik des kurzen Plan-
vorlaufes sowie der immer kiirzer
werdenden Lieferzeiten in erstklas-
siger Weise“, erklart Eberhard Frick,
Geschéftsfiihrer der Friedrich Kiche-
rer GmbH & Co. KG.

»,Mit Maschinen der progress
Maschinen + Automation AG haben
wir bereits langjahrige, gute Erfah-
rungen gemacht. So lag die Investi-
tion in weitere Maschinen nahe. Fiir
unsere Kunden, die Bauunterneh-
mer und die Bauindustrie, ist zeit-
sparende, kostengiinstige und
auBerst prazise Produktion der Stahl-
bewehrung ausschlaggebend. So
iiberzeugen wir mit der Qualitat
unserer Produkte.” o

Assistent

zur Coileinteilung!

Leistung in Lohnbearbeitung

ung

az-stahl.de

x\{-:

Lohnservice
=iLéngsteilen

= Querteilen

= Walzen

= Logistik

< Materialprifung
= Anfrageassistent




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Gray Gamma 2.2)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.3
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams true
  /MaxSubsetPct 20
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Remove
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile (None)
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 150
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 72
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 150
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 72
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (None)
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<


    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e55464e1a65876863768467e5770b548c62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200036002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc666e901a554652d965874ef6768467e5770b548c52175370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200036002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>



    /HUN <>
    /ITA (Utilizzare queste impostazioni per creare documenti Adobe PDF adatti per visualizzare e stampare documenti aziendali in modo affidabile. I documenti PDF creati possono essere aperti con Acrobat e Adobe Reader 6.0 e versioni successive.)
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020be44c988b2c8c2a40020bb38c11cb97c0020c548c815c801c73cb85c0020bcf4ace00020c778c1c4d558b2940020b3700020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200036002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken waarmee zakelijke documenten betrouwbaar kunnen worden weergegeven en afgedrukt. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 6.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>


    /SKY <>

    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>

    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents suitable for reliable viewing and printing of business documents.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 6.0 and later.)
    /DEU <>
  >>
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [595.275 841.890]
>> setpagedevice


